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HYDRA

PINNOITE

• Vakaa suuri suorituskyky

•

• Monipuolisuus

TERÄKSILLE RUOSTUMATTOMILLE
TERÄKSILLE

VALURAUDOILLE

SUURTEHOPORA VAIHDETTAVALLA KOVAMETALLIKRUUNULLA

•

reikien tarkkuuden



1.5×D 3×D 5×D 8×D 12×D

HYDRA

GEOMETRIA

NIRKON MUOTOILU

SUURTEHOPORA VAIHDETTAVALLA KOVAMETALLIKRUUNULLA
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Tarvikkeita 



R950





R960





R970





H851





H853





H855





H858



H8512



H860



H861





TEKNISET TIEDOT





Ohjausreikä

noin 1 mm

Syötä 8xD, tai 12xD pora ohjausreikään max. 500 rpm pyörimisnopeudella n. 1 mm päähän ohjausreiän pohjasta.



sisäistä jäähdytystä. 
-

neen pitäisi olla 20 bar tai suurempi. Suurlujuusteräksissä, ruostumat-

-

tehoa. Hydra porien jäähdytyskanavat antavat parhaan mahdollisen 
-

-
-

Varma ja tukeva kappaleen kiinnitys minimoi taipuman, parantaa 

-

kunnollisen lastun syntymiseksi.

ensin jyrsiä taso.

Sisäänmeno-, tai ulostulopinta on 
vino

Poraus risteävän kanavan läpi Lastun katko ulostulossa










