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Rundlauf-Genauigkeit
Concentricity
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Drehfutter, Guss und Stahl
Lathe chucks, cast iron and steel
w w Rundlauf /
@ d L n P s Radial runout
1 2 3 A B
80 10 - 14 40 40 60 35 63 - 0,02 0,025
100 10 14 18 40 40 75 50 80 - 0,02 0,025
125 18 25 30 60 50 100 62 100 120 0,03 0,035
160 18 30 40 60 50 135 88 100 150 0,03 0,035
200 30 40 53 80 80 162 96 160 185 0,04 0,045
250 30 53 75 80 80 200 150 160 225 0,04 0,045
315 53 75 100 120 125 252 210 250 300 0,05 0,055
400 53 100 125 120 125 282 250 250 350 0,06 0,065
500 75 100 125 160 200 282 300 400 400 0,10 0,10
630 75 125 160 160 200 325 400 400 400 0,10 0,10
800 160 200 250 160 300 500 400 500 500 0,11 0,11
a(mm)
A
0.16 DING6386 Il
0.14
0.12 DIN6386 |
0.10
0.08
0.06
i al -
0.04
0.02
>
80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 D (mm)
Die Rundlauf-Genauigkeit unserer ZENTRA-Planspiral-Drehfutter entspricht DIN Klasse 1 oder besser
The concentricity of our ZENTRA lathe chucks is according to DIN class 1 or better
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