\ the most dynamic partner in manufacturing

KAANTOTERAPALOJEN KOODIAVAIMET SORVAUKSEEN

I1ISO 1832 standardin mukaiset koodiavaimet sorvauksen kadntsterdpaloille.
1SO-koodi koostuu yhdeksasta merkistd, joista 8. ja 9. ovat kdytdssa ainoastaan tarvittaessa. Naiden lisdksi valmistaja voi kdyttaa lisamerkkeja, jotka sijoitetaan véliviivan jalkeen.

C N M G 12 04 08 -  NM4 W P P 20 S
2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | | 12 | | Walter | 13 | 14 | 15 | 16 |
1 2 3 4 5
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*Inserts with ground secondary cutting edges
2 riippuen terékoosta (katso 1SO-1832)
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PAKSUUS (mm)
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00 Tuumaiset koot (mm)

MO  Metriset koot (mm) =2,00mm

1. PERUSMUOTO 2. LASTUAMISALUE 3. LEIKKUUSARMA TYYPPI

ak

Viimeistely

l |:| E / Keskiraskas

> Raskas

Viimeistely
Esiviimeistely
Keskiraskas koneistus
Rouhinta

1SO S kuumalujat terdkset
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ENSISIJAINEN VALINTA TAI PINNOITETYYPPI ENSISIJAINEN VALINTA ISO SOVELLUSALUE SUKUPOLVI

Terds Teris Kulutuskestavyys
i 01 —— 1SO sorvaus

Ruostumaton teras Ruostumaton teris I1SO sorvaus
Valurauta 1SO sorvaus

Ei rautapitoiset metallit Valurauta Kierteitys S Tiger=tec® Silver

Vaikeasti lastuttavat materiaalit Ei rautapitoiset metallit G Tiger=tec® Gold
Kovat materiaalit
CVD alumiini pinnoite Vaikeasti lastuttavat materiaalit

PVD pinnoite o
Kovat materiaalit .
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