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PINNANKARHEUS
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LASKENNALLINEN SORVAUS SYOTTO f, (mm/r)

Keskipoikkeama (Ra) on kansainvalisesti eniten kdytetty suure pinnankarheuksien maarittelemiseen. Ra-arvoa
mitataan erilaisilla pinnankarheusmittareilla, mutta sorvauksessa apuna voidaan kayttaa myos laskennallista
arvoa, jonka avulla paastaan lahelle toteutuvaa pinnankarheusarvoa.
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